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热电偶用二硅化相保护管

:主翅内容与适用范氛_

本标准规定了热龟们用二硅化掬保护管《以下油杯德护管)的挂枉求、试雏方法、检验规则、标志、
包装和贮存。

    本标准适甩于热电倪用二硅化铝保护管。

2引用标准

GB2828一87 逐批俭查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)
GB2829一87 周期俭查计数抽祥程序及抽棒表(适用牛生产过召毯定性的俭查)

3产品形状、代号、规格、使用温度及标记

3，1产品形状

    保护管的形状如图1所示。

SR

矛
                                              图1 .

32产品代号及规格

    保护管的代号及规格如表1所示。

3.3推荐使用温度

    水平安装使用的保护管其最高使用温度不超过1期梦;垂直安装使用的保护管其最高使用温度不
超过1600℃。

34标记示例

外径为‘6mm，能#--l。些长度600Ynm的保热食照标记娇:
MS一Q16义巾IOx600_JBI丁 7491一94、

4 技术要求

4.1表面质量
    保护管表面不允许有襄纹和明显的熔洞。
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JB/T7491一94

4.2 音色

    用金属棒轻敲保护管，其声音如同敲金属般清脆。
4.3尺寸允差

    保护管的尺寸及允差应符合表1切规定。
                                                表 i

代 号

规’‘裕 ‘吸二允 :差 。m

外径 D 允差 ’ 内径 d 允差 �� 、长 度L }允差

人度5

(15) 士1 } 士2 50口一1000 士2

16 士1 1O 士2 500一 1000
                                            J

        士2
l

(17) 士1 10 土2
                  一 ]

500一1000 」
                      }

}
! 士2
}

18 士1 1O 土2 500~100 0 士2

2O 士1 12 士2 500一1000 1�� 一土2
22 士 1 工4 士2 {

                    }
和 0一吕00

{
        二2

25 士1 17 士2 500一 1000 士2

28 士1 2O 士2 500一800 } 工2 }

32 士1 24       士2
l

500一900 上2

(33) 上1 25 上2 500一800 士2

36 士1 26 上2 500一900 士2

(38) 士1 28 士2 5的 一 Son 士2

    注:括号内的数值为炸优先数，专且保留。

4·4直线度
    保护管的直线度不得大千长度的。.5%。

4·5吸水率
    保护管的吸水率不得大于。.1%。

4.6高温气密性
    在140D℃的炉中，在80kPa负压下，经30分种后，保护管真空值下降应不大于ZkPa。

4.7耐急冷急热性
    经过室温至140。℃和1400至室温的温度急变，保护管应不产生裂纹或断襄。

4.8耐压性
    在常温下.在保护管内旅加6MPa的压力、保护管应不产生断裂。

5试验方法

5卜1表面质t

    在自然光下目测。

5.2音色
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    在无噪音的环境中耳听。

5.3尺寸

5.3.1外径和内径的甜量

    用精度为。.DZmm的趁握卡尺赛保护管的开口幼部分别测量外扭和内径。
5.3.2长度的浏量

    用精度为1.omm的钢卷尺沿保护管的长度方向洲t长度。
5.4直线度

    将保护管平放在平台上，并转动360’，同时用塞尺锐t保护管与平台之回的城大间隙，以管长的百分
率 表示。

5.5吸水率

5.5、1 试样

    从保护管上切取20一30m二长的管段，其质t大于109时以一个管段作为试样，管段质量小于1o9
时，可以用几个管段组成质量大于1O9的试祥。
5.52试验步骤

55，2.1将试祥置于电热干澡箱中。在1o5士5℃下供千至值重。称量精确至。.。。lga

5.5.2.2将已恒重的试样放在器皿内.器皿底部和诊祥之间应垫以干净纱布.加入适量的蒸馏水，加热器
皿至水沸腾并继续煮沸2小时，在整个过程中，应使试样完全浸泡在水中，然后冷却至室温。

55.2.3取出试徉，用纹千水的多层湿纱布擦去试样内外表面的水份并迅速称重，精确至。。0她。
5.5.3结果计算

    按下式计算吸水率:

A二业二旦上.x100%⋯
          口飞1

(1)

式中:A— 试样吸水率，%;

    叭— 试样干燥时的质t，引

    心一 一试样饱含水时的质量。ga

    计算结果精确至小数点后二位。

5.6高温气密性

    用真空胶管将三通阀分别与真空泵、保沪管、真空表密封连接，然后将保护管插入14o0士10℃的炉

中，启动真空泵，使保护管内部保持在8okPa的负压后，转动三通阀，使保护管仅与真空表相通，关闭真空

泵，保待三十分钟，作精度为1.5级的真空表，砚t保护管内部真空度的降低值。
5.7耐急冷急热性

    将保护管迅速擂入1400上10℃的高温炉脸中，擂入深度300m。，加热10分钟，然后取出，平放在用

耐火材料制成的支架上，用电风扇吹冷至室温.位查试祥有无断裂或裂纹.如此友薄三次。
5.8耐压性

    住室沮下，将保护管通过密封装置连接到一个能承受6卜IPa的铜管上.铜管再密封连接到带有减玉

表的压力表上.压力表接氢气瓶.级漫打开氢气瓶阅口，使保护管内母力馒慢达到6MPa为止。检查保护
管有无断裂或裂纹。

检验规则

6.1 产品检验分为出厂俭验和型式检验。

6.2出厂检验

上
海
岗
崎
控
制
仪
表
有
限
公
司



~JB/T7491一94

6.2.1产品应经质量俭验部门出厂渔验合格，附有产品合格汪才能入库或出厂。

62.2产品分批俭验，每批应由在棺同工艺条件下生产的同一规格产品组成久
6、23出厂检验采用GB2828的一次油样方案。

6·“·4出厂性验的项红、分组又俭验吼事、检查水平(lL)和合格质量水平(AQL)J翔安表“的规定进行·抽
样数量见表3。

62.5出厂检验不合格的批，应退口进行全位，别除不合格品后再俊验吕不合格的致t及报废原因应记录
在案。

                                                    表 2

组号 不合格类 序号 试脸项目
检查水于，
    1L

合格质量永平 we
    AQL

工 C类

1

2

3

{ 表面质t
! 音色
】 尺寸 ‘

          皿

}
}6一5}

ll B类

                一

4

5

    直线度

耐急冷急热性
n 40

表 3

批量数 AQL 4O AQL 6，5

N Ae Re n ‘Ac Re

  1一8

  9一 15

16一25

26一50

51一90

91一150

2

3

5

8

13

20

        Q

        O

        O

        1

        1

        2

- - .- 一 ~ .- 神- 一

            1
                          ‘

        1

        1

            口

        2

        3

2

3

5

8

13

20

    0

    0

    1

    1

    2

{ 3

1

1

2

2

3
          一

4 {

63型式检验
6.3，1型式检验每年至少进行一次，当出现下列情况之一时 也应进行型式检验:

      3. 初次生产:

    b.正式生产后加工艺、主要原材料、配方有较大改变时;

      。.产品停产三个月以上再生产时。

632型式检验的样品在出厂检骏合格批中随机抽取。
6.3.3型式检验采用乙B2829的一次抽徉方案。

6.3.4型式检验项。的分组、顺序、判别水平(DL)、不合格质量水平(R只晚，荆理灾数组(AcRe)祁抽样数
量应按表4中的规定进仔。

6.3.5型式性验合格小生产厂方可进行生产或继续生产;若翌式位毅不合格，产品应停止出厂俭验，直至
新的型式检验合格才能欣鱼出广检验
6.3.6若用户要求，主产方应提供型式检睑戮据。

标志、包装、贮存

7.1标志

    每包装箱内应附有产品合格证.产品合格证上应标有:
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a.制造厂名和商标;

b.产品名称、规洛及标准号或标记;

    出厂 日期 ;

d.合格证编号;

e.检验人员或部门签章。

2 包装

    产品应按不同规格分别t于特响的带潜的泡谏班料内.然后连槽一起装入垫有软衬垫(如纸屑、海绵
等)的木箱内，木箱外应标有防雨、易碎标记。经供佑双方协议，也可采甩再将已按上述要求包装好的木箱

用弹簧吊装在木框内的方法，木握外应标有防而、易碎标记。‘
7.3贮存 :

    产品应按不同的规格分别存放在室内。

                                                表4

组号 不合 洛 序号 试 验项 目
荆别水平

  DL

不合格

质t水平

  RQL

判 定数 组 抽徉数量

Ac Re

撬

I C类

1

2

3

表面质量

  音色

  尺寸

ll 40 2 3一一
          {

ll B类

{:
    6

    7

    8

    直线度

    吸水率

高沮气密性

耐急冷急热性

    耐压性

ll 30 1 2 10
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              附 录 A

热电偶用二硅化祖保护管性能参数

            (参考件)

熔点(℃)

线膨胀系致(lx10闷K)
                                        一

5.1(27一1480七) 一

密度(9八m，) 5.5

热导率(w/(m·K)) 48.57(20℃)

电阻率(卜n·cm) 216(20℃)
                                                                        一

抗弯强度(MPa) 98(1000℃) :

附加说明:

工标准由机械工业部重庆仪表材料研究所提出并归口‘

本标准由机械工业部重庆仪表材料研究所负贵起草‘

本标准主要起草人:吴恩利、李日升。

本标准委托机械工业部里庆仪表材梢研究所解释。
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